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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

1

Станина
Сборочный чертеж

7,5

ООО"Фирма
"ТЕТРА, LTD"

А

СБМ.301112.001СБ

Ин
в.
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 п
од

л.
По
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. и
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ат
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нв
. №
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СБМ.301112.001СБ
Копировал Формат A2

1. *Размеры для справок.
2. **Размеры обеспечиваются инструментом.

3. Неуказанные предельные отклонения размеров: H14; h14; ±
t2

2 .
4. Острые кромки притупить.
5. Если из-за отклонений размеров швеллера не выдерживается
размер 98-1  мм, то зачистить фрезой боковые поверхности А, так
чтобы выдержать размер.


